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ter D, einmiindet, welcher mit einem Olstands-
glas D; versehen ist und von dessen Boden
ein mit einem Absperrhahn oder Ventil aus-
geriistetes Ablassrohr D, ausgeht. Die Druck-
pumpe E dient dazu, das zu destillirende
Ol durch ein Rohr E, in die Retorte C zu
befordern. Das Rohr £| erstreckt sich am
besten bis nahe an das vordere eingeschlos-
sene Linde der Retorte. Der Inhalt der
letzteren kann durch ein mit einem Hahn
versehenes Rohr F, abgelassen werden, oder
es kann auch das Rohr F, mit einer zweiten

’/% o

in der Siule Dy gesammelt. Von hier wird
dasselbe in passende Behidlter abgezogen,
in denen dann das Gas, welches etwa noch
in der Flussigkeit aufgelost sich befindet,
frei wird und gesammelt werden kann. Aus
dem Raum oberhalb der Flassigkeit in dem
Behilter D, kann Gas mittels eines Rohres
und eines Hahnes D; oder eines passenden
belasteten Sicherheitsventils abgelassen wer-
den. Von Zeit zu Zeit ist der Deckel
der Retorte zu entfernen, um den Riickstand
auszuriumen. Wihrend des Destillations-
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Fig. 21 bis 23.

Retorte in Verbindung stehen, welche in
dhnlicher Weise mit einer dritten Retorte
verbunden ist, so dass auf diese Weise eine
Reihe von Retorten in beliebiger Anzahl ge-
bildet wird. Durch Luftdruckpumpe F wird
Luft oder ein geeignetes Gas durch Rohr F,
in den Retortenhelm (, gedriickt.

Nachdem die Retorte ' zum Theil mit-
tels der Pumpe E mit Ol beschickt worden
ist, und die Innenrdume sowohl der Retorte
selbst, als auch ihr Helm (,, die Kiihl-
schlange D und die Réhre D, mit Luft oder
Gas bis zu dem gewiinschten Druck ange-
fallt sind, beginnt man mit der Heizung der
Retorte. Der aus dem Ol sich entwickelnde
Dampf wird bei seinem Durchgange durch
die Schlange D verfliissigt und das Destillat

processes stromt der Dampf, welcher etwa
in dem Retortenhelm (), condensirt worden
ist, oder die Fliissigkeit, welche etwa in den
Retortenhelm (), vorgedrungen ist, zur Flissig-
keitsmasse in der Retorte zuriick.

Hiittenwesen.

Die goldahpliche Legirung von
Th. Held (D.R.P. No. 54 846) wird dadurch
hergestellt, dass 100 Th. geschmolzenes
Kupfer mit 6 Th. Antimon versetzt werden,
dann wird ein Zuschlag von Holzasche, Mag-
nesium und Kalkspath zugegeben, wodurch
der Legirung eine ihr sonst anhaftende Po-
rositit genommen und ein besonders hoher
Dichtigkeitsgrad des gegossenen Metalles
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erreicht werden soll. Dasselbe soll nun wie
Gold gewalzt, geschmiedet, gehdmmert und
gelothet werden konnen, polirt das Aussehen
echten Goldes haben und dabei eine bedeu-
tend héhere Festigkeit als letzteres.

Analysen, welche im Laboratorium des
k. k. General-Probiramtes in Wien ausgefithrt
wurden, theiltE. Priw oznik (Berg-Hittenm.
J. 1890, Sonderabdr.) mit; denselben seien
folgende entnommen:

Spatheisenstein, gerdstet, untersuchte
in zwei Proben F. Lipp:

Eisenoxyd . . 52,64 11,07
Manganoxyduloxyd 3,94 4,01
Thonerde . 17,561 2,03
Kalk 10,20 7,90
Magnesia . . 3,20 3,86
Quarz u. geb. Kieselsure . 9,12 7,056
Schwefelsiure 0,48 0,48
Phosphorsiure 0,076 0,061
Kohlensiure . 2,10 1,80
Wasser . . 0,50 1,75
Koble und Abgang 0,234 —

Weisses Roheisen aus Eisenerz I,
breitblitterig, untersucht von F. Lipp, II
kleinblétterig, untersucht von H. Peterson:

I II
Kohlenstoff . 4,291 4,090
Silicium . 0,125 0,158
Phosphor. 0,050 0,083
Schwefel . 0,015 0,023
Kupfer . Spuren Spuren
Mangan . 2,841 2,910

Cementirtes basisches Flusseisen
(I), cementirtes Puddeleisen (II), beide

aus Kapfenberg, untersucht von E. Pri-
woznik:
1 I

Kohlenstoff, chem. gebunden 1,162 1,216
Siliciam . . 0,113
Phosphor . 0, 100 0,053
Schwefel 0, 035 0,014
Mangan . 0,243 0,556
Kobalt und Nickel . 0,002 0,002
Kupfer . O 015 Spuren

Wolframstahl I welch von der Krupp-
schen Gewerkschaft, IT naturhart aus Kapfen-
berg, Chromstahl III, Mushetstahl IV,
untersucht von E. Priwoznik, L. Schneider

und H. Peterson:
1 i 111 v

Kohlenst., chem. geb 0,900 2,590 1,454 2,242
Silicium - 0283 0,341 0310 0,996
Wolfram . 0 113 6400 — 6,265
Chrom . 0100 1,002 0222
Phosphor-. 0,019 0012 0014 0,044
Schwefel . 0,077 0,010 0,016 0,024
Mangan . 0,258 1.861 0421 1568
Kobalt und Nickel 0,029 — 0023

Kupfer 0,050 0,008 0027 Spuren

Uber die Entwicklung der amerika-
nischen Hochéfen. Vortrag gehalten von
J. Gayley vor the Iron and Steel Institution
in New-York. (Industries 1890, S. 394.)

Die Entwicklung des Hochofenbetriebes in
Amerika stammt von 1880; in diesen
letzten 10 Jahren sind grdssere Fortschritte
gemacht worden, als in 30 Jahren vorher.
Zum Vergleich sollen die Verbesserungen
von 1870 bis 1880 kurze Erwahnung finden.
Im Jahre 1871 erregte ein Ofen in Ohio
die Aufmerksamkeit durch sein hohes Aus-
bringen. Die Grissenverhiltnisse waren:
Hohe 15 m, Durchmesser der Rast 4,9 m

und Durchmesser des Herdes 2,7 m. Die
héchste Production betrug 406 t in der
Woche und in einem Monat 1666 t. Bis

1876 wurde nur eine eincylindrige Geblise-
maschine gebraucht; um diese Zeit wurde
eine zweite Gebldsemaschine in Betrieb ge-
setzt. Die Production betrug in dieser Zeit
2062 t. Die Grésse des Herdes war be-
deutender als damals gebrduchlich und ent-
sprach den heutigen Verhiltnissen. Die
wichtigste Verbesserung war die Regulirung
der Windzufuhr mittels der Gebldsemaschine
selbst und nicht wie damals iblich mit dem
Druckventil. Der ,Isabella“-Ofen in Pitts-
burg wurde im Januar 1876 angeblasen.
Die Hittenreise dauerte bis Mai 1880.
Wihrend dieser Zeit wurden im Ganzen
119456 t Roheisen oder im Durchschnitt
2300t auf den Monat hergestellt. Der
Verbrauch an Koks betrug 1360 k auf die
Tonne. Der Lycy-Ofen (Fig. 24) in Pitts-
burg wurde 1878 in Betrieb gesetzt. Die
Grossenverhidltnisse waren 23 m und 6 m,
Durchmesser des Herdes 2,75 m, Kubikinhalt
431 cbm. Die Hiittenreise dauerte 34 Mo-
nate bei einer Gesammtproduction von
93467 t und Monatsdurchschnitt 2781 ft,
bei einem Verbrauch von 1298 k Koks auf
die Tonne. Die héchste Production einer
‘Woche betrug 833 t. Die Gattirung hielt
60 Proc. Eisen. Dies war die beste Arbeit,
die ein Hochofen geleistet hatte, bis die

"Edgar Thomson’sche Ofen in Betrieb ge-

setzt wurden.

Der Ofen ,A“ von Edgar Thomson
(Fig. 25) wurde im Januar 1880 angeblasen.
Der Ofen ist 20 m hoch, hat an der Rast
einen Durchmesser von 3,96 m, am Herd
einen von 2,6 m und einen Kubikinhalt von
179 ¢cbm. Derselbe war mit 6 Diisen von

10 cc Durchmesser versehen. Die Gatti-
rung gab 54,5 Proc. Eisen. Der Wind war
auf 565° erhitzt. Der durchschnittliche

Koksverbrauch betrug 1087 k auf die Tonne.
Das hdchste Ausbringen in einer Woche be-
trug 680 t. Das Volum der Luft, welche
in einer Minute in den Ofen gepresst wurde,
betrug 420 cbm oder mehr als den gewdhn-
lichen Verbrauch fir Ofen von doppelter
Grosse. Die Leistungen des Ofens waren
4
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Im Verhaltnisse zu der Grdsse

staunenswerth und begegneten vielfach Un-
des Ofens war die Schnelligkeit, mit welcher

sich durch
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Der Ofen wurde mit dem Dbesten stei-

nernen Winderhitzer und mit einer sehr
starken Geblisemaschine versehen.

den funf darauf folgenden Jahren von keinem

der grésseren Ofen erreicht.

Dazu

Fig. 26 zeigt einen zweiten Ofen derselben

Hiitte vou 24,4 m Héhe, 6,1 m Durchmesser

war fir eine geniigende Anzahl Dampfkessel
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gesorgt. Der Ofen wurde Aprit 1880 in
Betrieb gesetzt und rechtfertigte vollauf die
gehegten Erwartungen. Folgende Aufstel-
lung zeigt die Arbeit des Ofens in den
ersten Monaten.

Monate Ausbringen ; Koksverbrauch
t i k
April 2766 1148
Mai 3778 1176
Juni . 4387 1061
Juli . 4414 1225
Angust ., 4674 1273
September . 4288 1248
October . 4798 1239

stoff in den Sommermonaten ist der
seren Luftfeuchtigkeit zuzuschreiben. Auch
die vermehrte Geschwindigkeit, mit welcher
der Ofen getrieben wurde, ist als eine der
Ursachen anzusehen. Das Volum des Win-
des wurde bis zu 840 cbm in der Minute
gesteigert. 25 Proc. des Erzes an Kalk-
stein wurde benutzt. Die Schlackenanalyse
ergab 32,31 Proc. 8i0O; und 13,20 Proc.
Al Os.
ratur von 475° durch 8 Bronzeformen
den Ofen.
cium betrug etwa 2 Proc. Durch das rasche
Arbeiten wurden die Winde stark ange-
griffen, wodurch der Koksverbrauch sich
stets vermehrte; nach einer Hiittenreise von
29 Monaten musste der Ofen ausgeblasen
werden. In dieser Zeit hatte der Ofen
113853 t bei einem durchschnittlichen Ver-
brauch von 1426 k Koks auf die Toune
Eisen geliefert. Die aus diesem Ofen er-
zielten Ergebnisse spornten iiberall zur
Nachfolge an. Die Dampfkessel wurden
vermehrt, die eisernen Winderhitzer durch
steinerne ersetzt; es begann eine Periode
der
aber auch mit hohem Brennstoffverbrauch,
so dass es schliesslich als unméglich galt,
eine 1Tonne Roheisen mit 1200 k Koks her-

in

zustellen. E. C. Potter in Chicago erhob
1885 seine warnende Stimme, indem er
zeigte, dass grosses Ausbringen und ge-

ringer Brennstoffverbrauch mit einander un-
vereinbar seien. Seitdem sind die Mengen
des durchgejagten Windes bedeutend ver-
mindert worden.

Ofen, Fig. 27, ist mit Riicksicht auf beson-
deren Schutz fir Rast und Herd gebaut.
Die Héhe betrigt 24,4 m, der Durchmesser
der Rast 7,0 m, der des Herdes 3,5 m,
der der Gicht 5,2 m und der der Glocke
3,3 m; Kubikinhalt 600 cbm. Nach einer
Hiittenreise von 17 Monaten hatte der Ofen
91762 t mit einem durchschnittlichen Koks-

Schnellarbeit mit hohem Ausbringen,

. Seine ILinrichtung war

Die beste
1081 k
betrug

verbrauch von 1180 k geleistet.
Monatsproduction war 6230 t bei
Koksverbrauch.  Die Windmenge

756 cbm und die Temperatur 540°% Als
. Beispiel zu dem Kinfluss von iibergrossen
- . Mengen Wind mag ein Ofen dienen, der

zwei Jahre spiter (1884) angeblasen wurde.
der vorerwihnten

gleich. Die Windmenge betrug 924 cbm.

" Hierbei wurde im Durchschnitt 5100 t Roh-
. eisen im Monat erzielt mit einem Koksverbrauch

' von 1360 k,

. war,

wie nicht anders zu erwarten

da bei dem fiiberschnellen Gang des

¢ Ofens die Erze in dem kilteren Theil nur
- unvollkommen reducirt werden konnten.
Die Steigerung des Verbrauchs an Brenn-

gros-

Der Wind trat mit einer Tempe- !

Der Gehalt des Eisens an Sili- |

Fig. 28 zeigt eine andere Anordnung; der
Herd ist mit Gusseisenplatten umgeben,
auf diesen ruht ein wassergekiithlter Mantel;
der schmiedeeiserne Mantel der Rast ist
durch zwei Giirtel von wassergekiihlten
Platten ersetzt. Die Grdssenverhiltnisse
sind in der Figur angegeben. Der Inhalt
betrigt 467 cbm. Der Ofen wurde im Fe-
bruar 1885 angeblasen und die Windmenge
bis zu 868 cbm gesteigert. Die Temperatur
derselben betrug 650°.

In den ersten sechs Monaten betrug die
Durchschnittsproduction 5200 t Roheisen
und der Koksverbrauch 1300 k. Bei diesem
Ofen, der seine dritte Hiittenreise machte,
zeigt sich der Einfluss der Windmenge auf
den Koksverbrauch. In der ersten Reise
wurden 1180 k bei einer Windmenge von
672 cbm verbraucht; in der dritten war der
Verbrauch 1290 k, die Windmenge 864 cbm.
Die Windmenge wurde nunmehr allméhlich
bis auf 784 cbm verringert. Die Tempe-
ratur, die vorher sehr wechselnd gewesen,
wurde bestindiger und die Schlacke weniger
basisch. Das Ergebniss dieser Verinderung
war ein vergrossertes Ausbringen von durch-
schnittlich 6147 t bei einem Koksverbrauch
von 1087 k. In Folge Zerstorung des oberen
Theiles des Ofens wurde derselbe nach
einem Gang von 23 Monaten ausgeblasen.
Das Gesammtausbringen betrug 119888 t
bei einem durchschnittlichen Koksverbrauch
von 1225 k.

Bei Fig. 29 befinden sich die Kuhlmantel-
anordnungen der Fig. 27 und 28 vereinigt.
Die innere Form dagegen weicht bedeutend
von den vorhergehenden ab. Der Durch-
messer der Glocke ist grosser, die Gicht
dagegen enger. Der Inhalt ist 530 cbm.
Der Ofen wurde im Septbr. 1885 in Betrieb
gesetzt und arbeitete anfangs mit 756 cbm
Luft, welches Volum spiter auf- 594 cbm

bei einer Temperatur von 705" ermissigt

wurde. Anfangs war die Production 6414 t,
Koksverbrauch 1085 k; bei der Verminde-
4*
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auf 6554 t, der Koksverbrauch fiel auf 984 k. |

Wihrend des letzten Jahres der Hiittenreise
wurde die Windmenge wieder auf 756 cbm
gebracht. Das Roheisen, welches vorher
sehr verdnderlich gewesen, wurde bierbei
gleichmissiger, aber der Koksverbrauch stetig

. blasen wurde der Ofen Ende September 1889

wieder angeblasen. Durch die erwihnten
Aenderungen war der Inhalt nunmehr510cbm.
Die Windmenge betrug 700 chm oder 56 cbm
weniger als vorher. Das Ausbringen in- den

* folgenden Monaten ist in der untenstehenden

auf 1182 k. Da die Winde sehr angegriffen

waren, wurde die Reise in dem 26. Monat
unterbrochen. Das Gesammtausbringen betrug

hierbei 152778 t, der Durchschnittsverbrauch |

an Koks 1061 k und die héchste Monats-
production 6831 t. Der Koksverbrauch stieg
niemals auf 1180 k.

Fig. 30 zeigt dieselbe Xiihlvorrichtung
wie Fig. 28. Der Herd ist vergrdssert, die
Rast ebenfalls, die Gicht dagegen enger
gemacht. Inhalt 482 ¢cbm. Das Anblasen
fing im Mirz 1887 an mit einer Windmenge
von 672 ¢cbm von einer Temperatur von
650°. Die Production stieg bis im Sep-

Aufstellung zu ersehen.

Monate Ausbringen ‘: KOksa‘:xefﬂir?UCh
t ! k
© October 1889 6 625 1110
November - 9242 858
December - 10772 795
Januar 1890 10 704 185
Februar - 9076 811
Mirz - 10101 835
April - 10236 836
Mai - 10195 853

tember auf 7177 t bei 903 k Koksverbrauch. !
Von October 1888 bis Januar 1890 war |

bei die Monatsproduction sich auf 7112t -

und der Koksverbrauch auf 1064 k hielt.
Nach einem Gang von 2 Jahren und 7 Mo-
naten wurde der Ofen in Folge der Abnutzung
der Rast ausgeblasen. Die letzte Fig. 81
zeigt dieselbe Construction fiir einen der
grésseren Hochdfen, der im Jahre 1885/86
gebaut wurde. Der Inhalt betrigt 554 cbm.
Die Anzahl der Formen betrigt 7, von 15 cm
Durchmesser. Der Ofen wurde im October
1886 in Gang gesetzt.
stieg bis Januar auf 8245 t bei 897 k
Koksverbrauch bei 756 cbm Windmenge
von 650°% Der Ofen wurde nach
Arbeitszeit von 2 Jahren 7 Monaten aus-
geblasen; wihrend dieser Zeit waren 224 381t
dargestellt. Der durchschnittliche Koksver-
brauch betrug 1050 k. Der Ofen wurde
sofort neu ausgefiittert, wobei die Rast auf

die Windmenge auf 756 cbm gesteigert, wo- ' Ofens

Die Windtemperatur betrug etwa 600°;
die Temperatur der abziehenden Gase 170°,
ihre Zusammensetzung war 27,5 Proc. Kohlen-
oxyd und 17,7 Proc. Kohlensiure. In der
Zeit von dem ersten Inbetriebsetzen des
bis zu Mai 1890 hatte derselbe
306024 t, eine bis jetzt unerreichte Leistung
geliefert. Die Erze von Lake superior gaben
im Ofen ein Ausbringen von 62 Proc. Der
Zusatz von Kalkstein betrug 28 Proc. des
EKrzes. Die Schlackenmenge betrug 55 k

* auf die t Eisen und hielt durchschnittlich

Die Production !

33,0 Proc. 810, und 13,0 Proc. Al30;. Das
Eisen hatte einen Durchschnittsgehalt von
1,60 Proc. Silicium.

In dem letzten Jahrzehnt lassen sich
drei Abschnitte in der Praxis der amerika-
nischen Hochéfen verzeichnen: 1880: Anfang
des Schnellbetriebs mit hohem Ausbringen

einer | und hohem Brennstoffverhrauch, 1885: Pro-

duction derselben Menge FEisen bei lang-
samerem Gang und niedrigem Verbrauch an
Brennstoff und 1890: nahezu doppelte Pro-
duction bei niedrigem Koksverbrauch aber
schnellem Gang. Diese Entwicklung wird

6,7 m und die Gicht auf 4,7 m vermindert = an der untenstehenden Zusammenstellung
wurden, Sieben Wochen nach dem Aus- = veranschaulicht: v R.
T Jah In den ersten 12 Monaten

\zei anr Wind

B(‘lel;::“ng des Inhalt li]:J r;::‘ge Gesarfxmt- Dm:chs.chnittl. Durchschnittl. | {{auminh.alt
setzens
cbm cbm t t ] t k cbm

Isabella . | 1876 420 — | 1946 ) 98448 | t7 . 1360 | 5D
No. 1.. 1878 431 448 93 467 34 090 | 92 ‘ 1290 ' 4,7

- 2. 1880 179 420 — — } 72 1087 ‘ 2,5

- 3. 1880 500 840 113 853 48950 134 1 1305 ! 3.8

- 4. 1882 600 756 91 762 67 000 183 | 1164 3,3

- 5. 1885 467 868 119 888 66 950 181 [ 1212 | 2,5

- 6. 1885 530 616 152 778 75 666 207 1019 ' 2,6

- T 1887 482 672 206 298 73712 201 1010 24

- 8. 1886 5b4 756 228 381 90 362 248 974 2,3

- 8. 1889 510 700 — 114 800 316 860 1,6
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Glas, Thon, Cement,

Einfluss der Zusammensetzung des
Glases auf die durch Einbrennen zu befesti-
genden Farben. R. Weber (Sprechs. 1890
S. 910) untersuchte zwei Glasplatten, welche
beim Einbrennen von Malereien blind ge-
worden waren. Es waren alkalireiche, kalk-
arme Glaser; auf der Oberfliche solcher
Gléser bilden sich Schichten von wasser-
haltigen Silicaten, die ihr Wasser beim Er-
hitzen verlieren, dann abblittern und die
Oberfliche rauh erscheinen lassen. Der Kern
ist unverdndert blank. Dieses dirfte bei
der Auswahl der Glasplatten, worauf Ge-
milde u. dgl. angebracht und durch Ein-
brennen befestigt werden sollen, zur Beach-
tung zu empfehlen sein. Sind die Gliser
zu hart, so mogen sich die Schmelzfarben
darauf erst bei starker Hitze fixiren, ist das
Glas dagegen zu alkalireich, zu weich, so
liegt die Gefahr nahe, dass das Glas rauht,
namentlich dann, wenn dasselbe lingere Zeit
gestanden und in Folge dessen durch die
Wirkung der Feuchtigkeit eine stirkere Zer-
setzung auf der Oberfliche erfabren hat, was
die abblitternden Schichten schafft. Auch
die schnellere Verginglichkeit der Decora-
tionen auf den weichen, der Luft weniger
widerstandsfahigen Gldsern ist in's Auge zu
fassen.

Verwerthung von Kalkschlamm-
riickstinden aus Zuckerfabriken u. dgl.
zur Herstellung von Cement. Zur Entfer-
nung des Schwefels aus dem Kalkschlamm
wird derselbe nach J. 8. Rigby u. A. Mac-
donald (D.R.P. No. 53 601) mit mebr Kalk
gemischt als wie sie dem in derselben ent-
haltenen Schwefel entspricht. Diese Mischung
behandeit man dann unter Umriithren mit
Dampf, bis der Schwefel sich mit dem Kalk
verbunden hat. Hierauf wischt man mit
Wasser die l8slichen Salze aus und presst
Luft in die Masse, um die zuriickbleibenden
Schwefelverbindungen zu oxydiren. Um den
etwa gebildeten Gyps zu entfernen, wird zu
der Masse ein Uberschuss an Alkalicarbonat-
16sung behufs Aufldsung bez. Zersetzung des
Sulfats zugegeben, worauf der Kalkschlamm
wieder mit Wasser gewaschen wird. Die
so behandelte Masse wird mit fein zertheil-
tem Thon oder dgl. in den zur Cementer-
zeugung geeigneten Verhiltnissen gemengt
und gebrannt (?).

Zur Herstellung von Magnesia-
cement bildet A. van Berkel (D.R.P. No.
53 952) zunichst ein Gemenge von gepul-
vertem Flussspath und Schwefelsiure. Diesem

Gemisch wird nach einiger Zeit eine wisse-
rige Lésung von Magnesiumsulfat zugesetzt.
Sobald Flusssiuredimpfe auftreten, setzt man
allmihlich gebrannten Magnesit zu. Es ent-
steht dann neben dem schwefelsauren Kalk
schwefelsaure Maguesia und Fluormagnesium.
Durch Zusatz von Wasser zu dem Gemisch

erhilt man einen brauchbaren Magnesia-
cement.
Apparate.
Fiar fractionirte Destillation im

luftverdiinnten Raum empfiehlt H. Wis-
licenus (Ber. dentsch. G. 1890 S. 3292) ein
Rickschlagsventil fiir unsichere Wasser-
saugpumpen (Fig. 32). Der mit dem leer-
zusaugenden Behiilter verbundene Theil 4
hat bei r eine ringférmige Vertiefung, in
welcher ein Kautschukring von kreisrundem
Querschnitt dicht anliegt. Dieser Ring wird
beim Saugen durch die kegelfsrmige Erwei-
terung bei % auf den Rand von B aufge-
driickt und erfillt so die Hauptbedingung
eines absolut dichten, beim Zuriickschla-
gen der Pumpe leicht 13sbaren Verschlusses.

Pig. 32.

Fig. 33.

Die Erweiterung bei f gibt dem Theil 4 in
B die ndthige Fiithrung. Beli e verengert
sich ersterer zu einem RG&hrchen mit seit-
licher Offnung o, die von einem aus diinn-
wandigem Kautschukschlauch eigenthiimlich
geschnittenen Deckel (in der Zeichnung
schraffirt) tberdeckt ist.

Die Vorrichtung fiir fractionirte
Destillation im luftverdiinnten Raum be-
steht aus Vorstoss A (Fig. 83), Drehrohr B
und Saugrohr €, welches fest im Stopfen
sitzt. Das Drehrohr B liegt mittels des
Gummiringes auf dem schwach eingefetteten
Rand von ¢ auf, ist darin besonders, wenn
man die &4ussere Erweiterung bei ¢ mit
Gummischlauch iiberzieht, gut drehbar, ohne
dass dadurch der Stand des Quecksilbérs im
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Manometer gestért wird. Es bleiben also
die Glasglocke mit dem Saugrobr € und den
Glischen, welche an der Innenwand im Kreis
herumstehen, ferner der Vorstoss A ruhig
in ihrer Lage, wihrend man durch Drehen
von I3 das aus A nach I abtropfende
Destillat in die Glidschen eintheilt. Um das
ganze Rohrensystem nicht bis zu geniigender

N
I
|

¢ letzteres

Luftverdiinnung zusammenhalten zu miissen, |
zieht man anfangs ein Gummiband iber den !

krummnen Vorstoss A4 und den Saugansatz
von C.

Zur Priifung der Saccharometer
bringt K. Ulsch (Z. ges. Brauw. 1890 8. 370)
das zu prifende, genau gewogene und ge-
reinigte Saccharometer in einen etwa 45 cm
hohen wund 8 cm weiten Glascylinder a
(Fig. 34). Der lingere Arm der Reimann’-
schen Wage triigt ein leichtes Wagschil-
chen ¢, an welches das Saccharometer an-
gehiingt ist. Befindet sich die Wage im

o>

Fig. 84,

Gleichgewicht, so muss das untere Ende
des Saccharometers um einige Millimeter vom
Boden des Cylinders abstehen. Cylinder &
ist vollstindig. @ so weit mit Wasser gefiillt,
dass das Saccharometer bis zum untersten
Theil der Skale eintaucht. Das Wasser in
beiden Cylindern ist sorgfiltiz auf die
Normaltemperatur 17,5° (14°R.) gebracht.
Das Gleichgewicht wird durch Auflegen von
Gewichten auf die Wagschale oder durch
Einsetzen der Reitergewichte in die Kerben
des Wagbalkens hergestellt; diese Gewichte
kommen als Tara nicht weiter in Betracht.
Der Stand des Wassers an der Skale des
Saccharometers wird bemerkt. Man legt
nun ein Ubergewicht (z. B. 0,2 g) auf die
Wagschale. Das Saccharometer sinkt, bis
es den Boden des Cylinders berithrt. Man
lisst nun durch Offnen des Quetschhahnes

Wasser aus 0 in den Cylinder a¢ einstrémen;
das Saccharometer hebt sich wieder und die
Wage kehrt in's Gleichgewicht zuriick. Ist
erreicht, so bemerkt man den
Wasserstand an der Saccharometerskale.
Man belastet nun auf’s Neue die Wagschale
mit einem gleichen Ubergewicht und verfihrt
weiter wie eben beschrieben, beobachtet also
nach Wiederherstellung des Gleichgewichtes
den Wasserstand an der Skale und die
Summe der aufgelegten Gewichte (0,4 g).
Man fiahrt in dieser Weise fort, die Belast-
ung der Schale zu vermehren und das
Wasser im Cylinder @ steigen zu lassen,
bis der Nullpunkt der Skale fast vom
Wasser erreicht ist. Man entfernt nun das
Saccharometer, ldsst aber Glashaken und
Schlauchstiickchen an der Wagschale hiingen,
stellt das Gleichgewicht durch Auflegen von
Gewichten zum letzten Male her und notirt
die Summe aller aufgelegten Gewichte.

Zu Beginn des Versuches ist das Gleichge-
wicht an der Wage durch das Gewicht herge-

stellt, mit welchem das Saccharometer an der
Wagschale wirkt; dicses erhdlt man durch den

i Betrag derjenigen Gowichte, welehe man nach
. Entfernung des Sacchavometers auflegen muss, um

das Gleichgewicht wiederherzustellen (Ende des
Versuches). Bezeichnet man den Betrag dieser
Gewichte mit g, das Gewicht des Saccharometers
mit G, so ist der Gewichtsverlust des Saccharo-
meters zu Anfang des Versuches gleich G—g,
gleich dem Gewicht des durch das Saccharometer
verdringten Wassers,

Das Gewicht, mit welchem das Saccharo-
meter wihrend des Versuches an der Wage lastet,
verringert sich mit dem Steigen des Wasser-
spiegels in a. Gleichgewicht der Wage vorans-
gesetzt, ist fir jeden einzelnen Fall dieses Gewicht
==g—7, wobei jedesmal y den auf der Schale be-
findtichen Betrag von Gewichten hezeichnet. Fir
jeden Skalenpunkt ist also der Gewichtsverlust
des Tostrumentes

G—(g—y)=6—g+v
das betreffende spee. Gew. ist also G:(G—g47).
Zu Anfang des Versuches ist y =0, zu Ende
dessclben ist y—=g.

Bei der Trockenvorrichtung von
Marget & Cp. (D.R.P. No. 53 824) sind in
einem auf der unteren Hilfte mit einem Heiz-

i mantel umgebenen cylindrischen Raume auf

der durchgehenden Welle mehrere schrig ge-
stellte Rithrarme je auf einer Trommel so
angeordnet, dass jede nichst liegende Trom-
mel mit ihren Armen durch Vermittlung von
Kegelridern eine entgegengesetzte Drehrich-
tung hat.

Halbschattenapparat mit beschrink-
ter Scale fiir hochprocentige Zucker-

| 16sungen hat F. Strohmer (Osterr. Z.
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Zucker. 1890 S. 393) von der Firma Schmidt
& Hinsch anfertigen lassen. Die Justirung
des Analysators erfolgt in einfacher Weise
mittels einer Mikrometerschraube, jene der
Scale durch eine zweite kleinere Schraube,
welche den die Noniustheilung tragenden
Scalentheil mittels eines Uhrschliissels be-
weglich macht. Die Hauptscale ist ferner in
halbe Grade getheilt und sind 9 solche halbe
Grade gleich 10 Graden des Nouius, so dass
also diese Theilung eine Ablesung
0,05 Proc. gestattet.

Bekanntlich hat die Construction der
Halbschattenapparate in den letzten Jahren
grosse Fortschritte gemacht, und ist nament-
lich die Empfindlickkeit derselben auf das
Héchste gesteigert worden, so dass die ge-
wohnliche Einstellung mit Trieb und Zahn
nicht mehr dieser gesteigerten Empfindlich-
keit entspricht; deshalb wurde neben der
gewdhnlichen groben Einstellung mit Trieb
eine solche mittels Mikrometerschraube aun-
gebracht, und gelingt es mit Hilfe dieser
Vorrichtung, in der That auf 0,05° {iberein-
stimmend "einzustellen.

In dem der Lampe zugekehrten Ende
des Rohrkastens ist der Polarisator, in dem
anderen der Analysator mit Keilcompensa-
tion befestigt. Beim Polarisator befindet sich
der Lampe zugekehrt zunichst ein Blend-
robr, hinter diesem eine Blendscheibe; in
der Fassung, an welcher letztere befestigt
ist, sitzt die Beleuchtungslinse, welche be-
wirkt, dass das Licht parallel durch das
Nicol geht; letzteres ist ein Halbschatten-
prisma von Schmidt & Hénsch, nach An-
gaben von Jelett-Corny construirt. Der
Anpalysator besteht aus einem kleinen Gal-
lildi’schen Fernrohr, einem Glan’schen
Nicol und der Keilcompensation. Der Appa-
rat ist nur fiir hochprocentige, normal her-
gestellte Ldsungen (26,048 g auf 100 cc) bei
Anwendung einer 400 mm langen RShre be-
stimmt; die Scale geht von 80 bis 100 Proc.

von

Auslaugevorrichtung. Um gleich-

zeitig mehrere Auslaugungen mit verschie- |

denen Flissigkeiten ausfiithren zu kdnnen,
empfiehlt A. Stift (Osterr. Z. Zucker. 1890
S. 396) die Vorrichtung Fig. 85, mit Kihl-
schlangen aus Zinn, was fiir die in Zucker-
fabrikslaboratorien iiblichen Ldsemittel, wie
Alkohol und Ather, zulissig ist. Die Kiihl-
schlangen sind in dem Boden des gemein-
samen Kithlkastens wasserdicht befestigt und
ragen unterhalb des Bodens desselben 5 cm weit
hervor. Fiir jede Kithlschlange besteht ferner
ein kupfernes Kochgefiss mit einem Durch-
messer von 11,5 ¢m fiir die Ausfithrung von
Auslaugurg mit Fliissigkeiten von hoherem

Siedepunkte. Um wihrend der Arbeit einen
Verlust des verdampfenden Wassers so viel
als méglich zu vermeiden, kann iber jedes
Kochgefiss ein durchlochter Deckel gelegt
werden, durch welchen der Kolben derart
geht, dass nur ein geringer Zwischenraum
bleibt. Jedes Kochgefiss hat ausser dem
eigentlichen Boden etwa 2 em iiber demselben

Fig. 85.

eine siebartig durchlécherte Platte, so dass
die Kolben nicht ersteren unmittelbar le-
rithren. Das Kiihlgefiss hat eine Linge von
75 c¢m, eine Breite von 23 cm und eine Hdhe
von 46 cm und kann durch Schrauben, je
nach der Grésse der angewendeten Extrac-
tionsapparate, héher oder niedriger gestellt
werden.

Auslaugevorrichtung. Zur Unter-
suchung von Brauerpech verseift Z. von
Milkowski (Z. anal. 1890 S. 573) 0,5 bis
1 g Pech mit alkoholischer Kalilauge, ver-
dampft bis zur Trockne und nimmt den
Riickstand mit Wasser auf. Die aufgeldste
Seife laugt man im Kolben B (Fig. 36)
mit Ather aus, welcher in die Flasche 4
gebracht wird, wihrend die Waschflasche €
verdiinnte Salzsiure, I) Wasser enthilt.
Derjenige Theil, welcher sich in Ather 16st,
ist neutral reagirendes Harz; derselbe wird
im Wigeglischen getrocknet und gewogen.
Die Seife behandelt man jetzt mit verdiinnter
Salzsiure im Scheidetrichter oder dem Aus-
laugeapparat; Harz und Fettsiuren scheiden
sich als flockiger Niederschlag aus. Letzterer
wird mit Ather aufgenommen und mit Wasser
gut ausgewaschen. Dann verdunstet man
den Ather, trocknet den Riickstand bei 100°
und wiigt. Dieses Harz und die Fettsiuren
16st man in 15 bis 20 cc Alkohol, setzt Kali-
lauge bis zur alkalischen Reaction hinzu,
dampft bis auf 5 c¢c ab, nimmt mit Wasser
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auf und fillt mit Silbersalz. Dabei fallen
alle Harz- und Fettsilbersalze aus. Dieselben
werden abfiltrirt, bei 100° getrocknet und
mit Ather ausgelaugt, oder die Flissigkeit
direct in Kolben B des Extractionsapparates
mit Silbersalz gefillt und mit Ather ausge-
laugt. In Lgsung geht Harz mit Silber-
spuren iiber. Bei ersterem Verfahren fallt
man mit Salzsfiure das Silber aus und filtrirt
die @therische Losung des Harzes in ein
Trockenglaschen. Den Ather verdunstet man
und den Riickstand trocknet und wigt man.
Die so erhaltene dtherische Harzldsung, von
Silber und S#ure frei, wird bei 100° ge-
trocknet und dann gewogen. Die Fettsilber-
salze zersetzt man mit Siure, das freigewor-
dene Fett nimmt man mit Ather auf, trocknet
und wigt es. Die Art des Fettes kann man
mit Hiilfe der Verseifungszahlen bestimmen.
Ein Pech ergab so:

11,52 Proc.

74,86 -

1342 -

Neutral reag. Harz
Harz . . ..
Fettes Ol

Fig. 36. Fig. 37 und 38.

Gasdruckmesser. Nach W. Clifford
(D.R.P. No. 53973) bestehen die beiden
verbundenen R&hren des Druckmessers aus
zwei ein Ganzes bildenden Metalltrégen Y
(Fig. 87 u. 88), die auf ibrer offenen Seite
und nach Bedarf auch in den #usseren Seiten-
wandungen mit dicht eingesetzten, durch-
sichtigen, die Eintheilung tragenden Platten D
versehen und an ihren unteren offenen Enden
durch Klappen M oder eine Platte verschlossen
sind. Etwas oberhalb dieser unteren Off-
nungen haben die #usseren Seitenwiinde
durchgehende, durch Schraubstépsel S ver-
schlossene Lgcher, welche in der Verlinge-
rung des Verbindungskanals der Trége liegen
und so diesen Kanal bequem zu reinigen
gestatten. In den oberen, ebenfalls offenen
Enden der Réhren sind, leicht abnehmbar,

mit Dichtungsring H und Flantsch G ver-
sehene Knierhren F' fiir den Anschluss der
Gasleitung eingesetzt.

Die Vorrichtung zum Messen der
Dehnbarkeit und Zerreissfestigkeit von
L. Schopper (D.R.P. No. 53 635) bezweckt
den Dehnungszeiger im Augenblick des Zer-
reissens festzuhalten,

" Unorganische Stoffe.

Salpeter in Chile. Walker (J. Chem.
Ind. 1890 S. 664) bespricht die geographische
Lage, die Entwicklung und die Méachtigkeit
der Salpeterlager, sowie die Reinigung des
Rohsalpeters, dessen Ausfubr u. dgl. Der
Salpeter liegt nicht frei zu Tage, sondern
ist iberdeckt von einer 20 bis 25 cm tiefen
Schicht von losem Sand, der sich eine Lage
von amorphem Porphyr, Feldspath, Chlor-
natrium und Gyps anschliesst. Hierunter
findet sich der unreine Salpeter als eine
bald gelbweisse, bald orangefarbene, bald
blaugraue Schicht, welche durch Brechen ge-
wonnen wird. Die Michtigkeit der Lager
ist auf etwa 120 Millionen Tonnen geschitzt
worden. Das Reinigen geschieht in der
Weise, dass das Naturproduct in grossen
Bottichen gelést und alsdann in flachen
Pfanuen zur Krystallisation eingedampft wird.
Die Mutterlauge dient in Folge ihres Gehalts
an Jod (0,05 Proc.) zur Gewinuung der
letzteren und wird zu diesem Zwecke mit
Natriumdisulfit behandelt.

Die Ausfubhr an Salpeter in 10 Jahren,
endigend mit dem 31. Dec. 1888, belief
sich auf 4 574 440 t (engl.), die einem Werth
von 231 411 182 Doll. entspricht, wéhrend
Jod 1588074 k im Werthe

an von
19 333 757 Doll. ausgefithrt wurden.
Sch.
Atomgewicht des Wismuths., R.

Schneider (J. pr. Ch. 42 S. 553) be-
streitet, dass die von Classen (d. Z. 1890,
268) gefundene Zahl 208,90 der Wahrheit
néher liege als die frither von ihm gefun-
dene 208.

Das Verfahren zur Darstellung von
Soda, Thonerdehydrat und Fluorcal-
cium von H. Bauer (D.R.P. No. 54 824)
griindet sich darauf, dass Natriumaluminium-
fluorid Al F;. 6 NaF sich mit Calciumcar-
bonat umsetzt, indem Aluminiumhydrat
und Calciumfluorid einerseits, andererseits
aber Natriumcarbonat gebildet wird. Die
Reaction verlduft vermuthlich nach folgenden
Gleichungen:
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L AL F,.6NaF +6CaCO,
—= Al (CO;); + 3Na, COy +6CaF,.
I AlL(COy),+6H,0 = AL (OH);+3C0,+ 3 H,0.

Bei Ausfiihrung des Verfabrens werden
1 Th. Natriumaluminiumfluorid und 1 Th.
Calciumcarbonat mit 30 bis 40 Th. Wasser
unter Zugabe von etwas Soda, welche zur
Eioleitung der Reaction erforderlieh ist, so
lange gekocht, bis das Natriumaluminium-
fluorid zersetzt ist. Die Ldsung wird von
dem ausgeschiedenen Fluorcalcium und Alu-
minjumhydrat getrennt und durch Eindampfen
so weit concentrirt, dass das Natriumecar-
bonat auskrystallisirt. Der Riickstand wird
auf Aluminiumsalze tberhaupt, oder nach
dem Verfahren von L. Graham, Patent
No. 48 535, auf Fluoraluminium bez. Alu-
minium verarbeitet.

Zur Verarbeitung der Manganni-
tratlaugen, welche durch Einwirkung von
Braunstein und Salpetersiure auf Mangan-
chloriir bei der Chlorherstellung ent-
stehen, wird nach G. Wischin (D.R.P.
No. 54 822) ein cylindrisches, stehendes, ge-
schlossenes, aber oben mit Abzugsrohr fir
die Dampfe versehenes gusseisernes Geféss
von etwa 3 m Durchmesser und 1 m Hahe,
in welchem sich ein hauptsichlich den Boden
bestreichendes Rithrwerk bewegt, nachdem
vorher durch eine verschliessbare Offnung
im Deckel eine bestimmte Menge gepulverten
Mangansuperoxyds in das Gefiss gebracht
oder eine bestimmte Menge Mangansuperoxyd
in dem Gefiss selbst erzeugt ist, auf etwa
200° erhitzt. Es ist Sorge dafiir zu tragen,
dass der vom Mangansuperoxyd nicht be-
deckte Theil der Gefisswinde wenigstens so
weit erwirmt wird, dass sich keine Dimpfe
von Salpetersiure an den Winden nieder-
schlagen koénnen. Nun wird durch zahl-
reiche, im Deckel angebrachte Offnungen
mittels kleiner Réhrchen Lauge in feinen
Strahlen auf das Mangansuperoxyd fliessen
gelassen, wobei das Rithrwerk das erhitzte
Mangansuperoxyd fortwihrend umschaufelt.
Die sich entwickelnden Dimpfe und Gase
werden abgefithrt und daraus die Salpeter-
sdure nach bekannten Methoden wiederge-
wonnen. Das durch Zersetzung des Mangan-
nitrats gebildete Mangansuperoxyd mengt
sich mit dem urspriinglich vorhandenen und
kagn durch eine unten angebrachte Offnung
entfernt werden.

Reactionen bei hoher Temperatur
und hohem Druck. W. Hempel (Ber.
deutsch. G. 1890 S. 3388) zeigt, dass die
Cyanbildung aus XKohlenstoff und Stick-
stoff in Gegenwart von Baryt, besser noch

von Potasche durch zunehmenden Druck

wesentlich beglinstigt wird.

Rauchloses Schiesswollpulver. St.
v. Romocki (D.R.P. No. 54 818) lisst die
Ladungen nicht aus einer Schiesswollart be-
stehen, sondern setzt jedes einzelne Korn
der Ladung (fir Handfeuerwaffen verwendet
man am vortheilbaftesten ein einziges Korn
von der ungefihren Griésse des Ladungs-
raumes) aus Schichten von verschiedenem
Sauerstoffgehalt, daher auch von verschie-
dener Verbrennungsgeschwindigkeit, zusam-
men so, dass die Bewegung des Geschosses
durch die Entziindung wenig brisanter Lagen
eingeleitet wird, um dann durch die
Fortpflanzung in immer sauerstoffreichere
Schichten bis zum Maximum beschleunigt
zu werden.

Iergestellt wird dieses progressiv wir-
kende Schiesswollpulver, indem man gepresste
Schiesswolle der hochsten Nitrationsstufe
eine Zeit lang der Einwirkung eines Alkalis
aussetzt. Das Reductionsmittel wirkt natur-
gemiss auf die ZHussersten Schichten des
Kornes am stirksten ein; dieselben werden
zu den niedrigsten Collodiumstufen reducirt,
wihrend nach dem unverindert bleibenden
Kern zu immer brisantere Lagen auf einander
folgen. In Bottichen wird die gepresste
Schiesswolle, wie sie die Fabriken in ge-
niigender Reinheit und in jeder gewinschten
Kérnung liefern, noch feucht mit Lauge tiber-
gossen, dann mit reinem Wasser ausgespiilt
und getrocknet. Etwa zuriickbleibendes
Nitrat macht das Pulver ein wenig brisanter
und vermehrt den Riickstand um ein Ge-
ringes. Verwendet man z. B. Potasche als
Reductionsmittel, so entspricht eine etwa
15proc. Losung recht gut dem Zwecke.
Man lasst dieselbe so lange auf die Schiess-
wolle einwirken, bis sie nicht mehr alkalisch
reagirt, Die Menge der Lauge ist so zu
bemessen, dass das in ihr enthaltene Alkali
hinreicht, um der Trinitrocellulose etwa
25 Proc. ihres Salpetersiuregehaltes zu ent-
ziehen.

Nicht hygroskopische Sprengstoffe
will F. Gaens (D.R.P. No. 54 429) dadurch
erreichen, dass er statt Ammoniumnitrat
Guanidinnitrat verwendet, welches durch
Umsetzung aus Cyanamid mit Ammoniak-
salpeter entsteht:

CN.H,N+H,N.NOy=CH; N; . HNO,,
wodurch das Uberziehen solcher Schiesspul-
ver und Sprengstoffe, um sie vor Feuchtig-
keit zu schiitzen, nicht mehr ndthig sein
soll. Als Beispiel: Schiesspulver aus
40 bis 60 Th. Kalisalpeter, 48 bis 24 Th.

5
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Guanidinsalpeter, 12 bis 16 Th. Holzkohle.
— Sprengstoff aus 40 bis 60 Th. von einer
der vorstehenden Pulvermischungen, die mit
60 bis 40 Th. Nitroglycerin zu einer plasti-
schen Masse zusammengeknetet werden.

Zur Herstellung eines rauchschwa-
chen Schiesspulvers will E. v. Brauk
(D.R.P. No. 54 485) 100 Th. Schiessbaum-
wolle mit 20 Th. Carnaubawachs mischen
und pressen. Die fertige Mischung bildet
ein luftbestindiges gelbes Pulver, welcles
sich durch Reibuug und Stoss nicht entziin-
den soll. Die Rauchentwickelung soll fast
gleich Null sein bei schwachem Knall und star-
ker Wirkung, ebenso der Riickstand beim
Abbrennen sehr gering und kein unangeneh-
mer Geruch verbreitet werden.

Sehr wesentlich bei dem neuen Pulver
ist der Wachszusatz, da derselbe die Erhit-
‘zung des Gewehrlaufes verhindert, denselben
fettet und das Puolver vor Feuchtigkeit
schiitzt.

- Nitroglycerin. Einer kurzen Beschrei-
bung der — jetzt ausser Betrieb befindlichen
~— Nitroglycerinfabrik in Cengio, Ttalien
(Am. Druggist 1890 S. 89) sei die Abbil-
dung des Nitrirapparates (Fig. 39) ent-

Fig. 39.

nommen. Derselbe ist.noch jetzt im Wesent-
lichen richtig, nur benutzt man jetzt zwel
und mehr Kihlschlangen, erspart den Ab-
lasshahn K und benutzt nur den Sicherheits-
habn S. Das Glycerinzuflussrohr ¢ ist mit
Hahn # versehen; die Luftriithrvorrichtung a
zeigt unten die siebformige Lochung., Die
Siure fliesst durch Rohr #¢ zu. Das auch

von Aussen gekiithlte Bleigefdss trigt im

Deckel zwei Thermometer ¢

Organische Verbindungen.

Die Reinigung der kiinstlichen Sa-
licylsfiureist nachG. Henderson (J.Chem.
Ind. 1890 S.591) unbedingt nothwendig,
falls die Salicylsiure medicinischen Zwecken
dienen sollte, da die der kiinstlichen Salicyl-
siure gewdhnlich anhaftenden Unreinlich-
keiten, selbst in geringen Mengen, von schid-
lichem Einfluss auf den thierischen und
menschlichen Organismus seien. Er schligt
vor, die kiinstliche Siure durch Calcium-
carbonat in das Kalksalz tiberzufiithren, durch
Umkrystallisiren aus wissriger Losung die
farblosen Krystalle von der stark gefirbten,
die Verunreinigungen enthaltenden Lauge zu
trennen, das Kalksalz dann mit Salzsiure
zu zersetzen und schliesslich die freie Sdure
mit kaltem Wasser zu waschen und aus ver-
diontem Alkohol zu krystallisiren.  Sch.

Das Verfahren zur Darstellung von
Tetramethyldiamidodiphenylmethan-
sulfon der Farbwerke vorm. Meister,
Lucius & Briining (D.R.P. No. 51621)
besteht dariu, dass man Tetramethyldiamido-
diphenylmethan mit rauchender Schwefel-
siure behandelt.

Dem Cytisin aus dem Samen von
Cytisus Laburnum kommt nach A. Par-
theil (Ber. deutsch. G. 1890 S. 3201) die
Formel C,, H;; N, O zu.

Das Diamid oder Hydrazin von Th.
Curtius ist nach Versuchen von O. Loew
(Ber. deutsch. G. 1890 S. 3203) wie das
Hydroxylamin fir die verschiedenartigsten
Organismen ein starkes Gift. Beide Stoffe
zeichnen sich in chemischer Hinsicht durch
ihre energische Wirkung auf Aldehyde und
Ketone aus.

Uber o-Methylbenzidin bemerkt R.
Hirsch (Ber. deutsch. G. 1890 8. 8222),
der Aufschwung, welchen die Industrie der
sog. substantiven Baumwollfarbstoffe in
kurzer Zeit genommen, habe das o-Tolidin
aus einem selten und nur schwierig darge-
stellten Laboratoriumspriparat zu einem
technischen Product gemacht, welches in
mehreren 100 t jihrlich gewonnen wird.
Die Beobachtung, dass die aus Benzidin und
Tolidin  dargestellten Farbstoffe gréssere
und wesentlichere Unterschiede zeigen als
etwa die aus Anilin und Toluidin gewon-
nenen, fithrte zu zahlreichen Versuchen, an-
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dere Substitutionsproducte des Benzidins,
oder Analoge desselben in den Dienst der
Industrie zu ziehen; indessen ist nur von
dem Mono- und Dimethoxylbenzidin und
dem Diamidostilben bekannt, dass sie indu-
strielle Verwendung in grosserem Maassstabe
gefunden haben. — Xr bespricht dann die
Herstellung desselben nach D.R.P. No. 54 112
(d. Z. 1890, 716). Reines Methylbenzidin
krystallisirt aus Wasser in schimmernden
Blidttern. Unter Wasser schmelzen dieselben
schon bei 90° zu einem gelben Ol, welches
bei 82° wieder fest wird. Unter Wasser
schmilzt Benzidin dagegen erst unmittelbar
vor dem Sieden und erstarrt bei 95° Im
Haarréhrchen schmilzt Methylbenzidin bei
115°% Benzidin bei 128° Tolidin bei 126,5%;
den Schmelzpunkt der letzteren Basc fand
Petrieff und Schultz zwar iibereinstim-
mend bei 112°% es scheint aber, dass hier
ein Irrthum vorliegt.

Zur weiteren Kennzeichnung wurden noch
die Acetverbindungen (durch Erwirmen mit
der gleichen Menge Essigsiiureanhydrid) und
die Benzylidenverbindungen (durch Ver-

Benzidin Metl.Jy.l Tolidin
benzidin
Diacetylverbindung: Schmelz- J
punkt . . . . . . . . . 317° 3100 306°
Diacetylverhindung: 1dslich in
Theilen Eiscssig . . . . . 12 6 6
Benzylidenverbindg. : Schmelz-
punkt . . ... . . . . . 22790 i 2179 1490
Benzylidenverbindung: kry-
stallisirt aus Alkohol in . .| wolki- | gelben langen
gen schimmernd,| Nadeln
Flocken] Blattchen

Rosensl. Nach W, Markownikoff
(Ber. deutsch. G. 1890 §S. 8191) schmilzt
das Stearopten des Rosenéls bei 86,5° und
hat alle Eigenschaften eines Paraffins. XEs
ist vollstindig geruchlos und hat gar keinen
Werth. Das Eleopten besteht fast ausschliess-
lich aus einem in engen Grenzen siedenden
Theile; es ist eine Mischung von zwei Ver-
bindungen C;; Hyy O und C,y His O, von denen
nur eine alkoholischer Natur ist; das ist
der Hauptbestandtheil des Rosendls.

Zur Kenntniss der Diphenylbasen
von E. N&slting und P. Werner (Ber.

mischen mit einer alkoholischen Lésung von | deutsch. G. 1890 S. 3252).

von Benzaldehyd) dargestellt:
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Otto Horn, Chemiker, Meiderich (Sect. II, No. 108) durch A. Hofmann).

A. Hiissener, Director, Kohlendestillation, Gelsenkirchen (darch A. Hofmann).

Carl Irrgang, Chemiker der chemischen Fabrik Goldschmieden, Filiale Morl bei Trotha (durch
I'r. Luty).
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strasse 21/22 (durch J. Dannien),
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Herm. Kutschke, Bevollmichtigter der chem., Fabrik Goldschmiceden, Filiale Morl bei Trotha
(durch Fr. Lity). P

R. Kyber, Chemiker, Chemische Fabrik, Schalke i. W. (durch A. Hofmann),

Dr. Ludwig Lang, Chemiker und Betricbsassistent der stidtischen Gas- und Wasserwerke in
Bremen, Biirgermeister-Schmidtstr. 12 (durch Dr. F. Fischer).

Dr. Gustay Leube, Ccmentfabrikant, Ulm (durch Prof. Hell).

Dr. Georg Lippert, Fabriksdirector in Oberndorf-Schweinfurt, Ultramarinfabrik (durch F. Fischer).

Dr. G. Loges, Vorstand d. landw. Versuchsstation Posen (durch F. Fischer).

Dr. R. Liiders, Chemiker der chem. Fabrik v. Stackmann & Retschy in Lehrte (durch Dr. Mann).

E. Mahn, Fabrikdirigent in Schénebeck a. d. E., chemische Fabrik Hermania (durch Dr. Precht).

H. Majmon, Assistent am chemischen Laboratorium der technischen Hochschule in Karlsruhe (durch
Dr. H. Kast).

Dr. Mansfeld, Chemiker, Hannover, Humboldtstr. 20 II (durch F. Fischer).

Dr. Emerich Meissl, Vorstand der k. k. chem.-landw. Versuchsstation, Wien III, Linke Balngasse 7
(durch Dr. A. F. Jolles).

Dr. Th. Meyer, Betricbsfibrer von Miiller, Packard & Cp. in Malkeim a. Rh. (durch Dy. L. Brunner).

Dr. Gustav Moerriés, Chemiker in Magdeburg, Neuer Weg 2 (durch J. Dannien).

E. v. Miinstermann, Fabrikbesitzer, Ludwigshitte bei Kattowitz (durch Edm. Jensclh).

Carl Nagel, Fabrikant, in Firma Gebr. Nagel, Trotha bei Halle (durch Fr. Liity).

Rathke, Chemiker, Consolidirte Alkaliwerke, Westeregeln (durch Dr. Precht).

Max Schmitt, Wasserwerksdirector, Schalke i. W. (durch A. Hofmann).

Dr. Schiichner, Chemiker der Superphosphatfabrik von H. u, E. Albert in Bicbrich (durch W. Rettig).

Arno Schumann, Chemiker der Actiengesellschaft fir Kohlendestillation Bulmke-Gelsen-
kirchen in Gelsenkirchen (durch Dr. R. Rempel).

Emil Seelig sen., Fabrikant in Heilbronn, Wilbelmstr, (durch Dr. Scelig).

Dr. Sprenger, Konigl. Gewerberath in Magdeburg (durch Dr. Precht).

Dr. Karl F. Stahl, 57th Street & A. b. R. R. Pittsburgh, Pa. U. 8. (durch Prof. G. Lunge).

Dr. Tietjens, Chemiker des Verkaufs-Syndikats der Kaliwerke in Leopoldshall bei Stassfurt
(durch Dr. Precht).

Dr. Theodor Yorster, Schalkei. W. (durch A. Hofmann).

Adolf Waker, Fabrikant in Heilbronn a. N. (durch Dr. Seelig).

Arnold Wegener, Chemiker der Superphosphatfabrik von H.u. E. Albert in Biebrich a. Rhein (durch
W. Rettig).

Dr. Wense, Chemiker, Consolidirte Alkaliwerke, Westeregeln (durch Dr. Precht).

A. Weynen, Director der Vieille Montagne, Bergeborbeck (durch A. Hofmann).

Dr. Arnold Wiens, Chemische Fabrik, Schalke i. W. (durch A. Hofmann).
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Der Vorstand.
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